PRIMER FOR GLOSSY SURFACES

GRUND PENTRU SUPRAFETE LUCIOASE

Grund monocomponent special, pe baza de solvent,
care contine pigmenti netoxici si prezinta o aderenta
excelenta pe aluminiu, suprafete zincate, otel
inoxidabil, cupru si plastic. Combina o aplicare

buna cu pensula, uscare rapida, un grad mare de
elasticitate, producand un substrat perfect pentru
acoperirea finala.

Avantaje:

« |deal pentru aluminiu, tabla metalica zincata
* Aderenta si prelucrabilitate excelente

CARACTERISTICI TEHNICE APLICARE CULORI
Vascozitate
80 + 5 KU (ASTM D 562, 25°C) Grund monocomponent special, pe baza

de solvent, care contine pigmenti netoxici

. si prezinta o aderenta excelentd pe aluminiu, G ‘
Densitate suprafete zincate, otel inoxidabil, cupru si
1,27 + 0,02 Kg / L (1SO 2811) plastic. ‘
ACOPERIRE DILUARE TIMP DE USCARE
Uscare la
atingere
9 P 45-60 mi
Un singur strat Pana la 3% i
12-14 m?/L « Cu Spray Gun Solvent T350 Pentru
aplicarea
stratului final
16-18 h

AMBALA)

750 mL 25L




PREGATIREA SU PRAFETEI

APLICARE

PREGATIRE

l Suprafetele trebuie curdtate cu Brush Solvent T 300, sa fie netede si uscate,
fara praf, grasimi sau rugina si slefuite (pentru suprafetele nou galvanizate este

necesara o slefuire buna).

ETAPELE APLICARII

Diluati pana la 3% cu Spray
Gun Solvent T350 si amestecati e
bine inainte de utilizare.

APLICAREA STRATULUI FINAL

Aplicati un strat cu pensula,
trafaletul sau pistolul de vopsit.

Dupa 16-18 ore, suprafata se slefuieste folosind un smirghel

adecvat. Se sterge suprafata pentru a curata particulele
libere de praf si se aplica orice vopsea emailata pentru

suprafete din lemn sau metalice. Se recomanda:

«Vopsea acrilica emailata pe baza de apa Aquavit PU Eco sau
* Vopsea emailata pe baza de solventi Platinum PU, Verolac,

Heavy Metal Silicon

SFATURI
* Aplicare la temperaturi cuprinse intre Solvent T-350 si apoi cu apa Si sapun sau aplicarea vopselei, etansati recipientul si
5-35°C si umiditate relativa a aerului detergent. depozitati-l pentru utilizare viitoare.
<80%. Nu aplicati daca exista riscul de * Reduceti la minim risipa de vopsea, * Nu eliminati deseurile lichide in panza
precipitatii/inghet in urmatoarele 48 de estimand cantitatea de vopsea de care freatica. Vopseaua neutilizata necesita o
ore. veti avea nevoie. manipulare speciala pentru eliminarea in
* Curatati trafaletele, pensulele si * Acoperiti vopseaua neutilizata in conditii de siguranta.
pistoalele de vopsit cu Spray Gun scopul utilizarii ulterioare. Dupa

INFORMATII SUPLIMENTARE

COV (Compusi Organici Volatili)

LAcoperiri performante monocomponente”
& Limita continutului de COV este de 500 g/L.
VYOC Continutul maxim de COV este de 499 g/L
> (produs gata de utilizare).

PASTRARE

5°C-38°C

ﬁ Pastrati recipientele inchise la loc
racoros si uscat.

PRECAUTII

Cititi cu atentie eticheta de pe produs inainte de
utilizare. Pentru instructiuni detaliate despre pericole

si siguranta in utilizare, Fisa cu date de securitate este
disponibila la cerere. Biroul RSI si Informare Toxicologica
Tel. +40 213 183 606

Datele tehnice, informatiile si instructiunile de mai sus sunt bazate pe experienta noastra indelungata si pe teste de
laborator si sunt destinate exclusiv pentru a descrie produsul si a stabili modul de aplicare a acestuia. Cu toate acestea,
utilizatorul final ar trebui sa verifice daca produsul este potrivit pentru utilizarea prevazuta a acestuia. Compania
noastra garanteaza calitatea produsului in sine si, in orice caz, nu poartd nici o responsabilitate pentru daune sau
pagube provocate daca produsul nu este utilizat in mod corespunzator si in conformitate cu instructiunile sale de
utilizare. Compania isi rezervé dreptul de a revizui aceasta fisa cu date tehnice fara o notificare prealabila.
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